Karta Praktycznego Stosowania

. . -
MP-Dickschicht 229 WBriIqu@ﬁ

jedwabiscie matowa, jednosktadnikowa, wysoce odporna na warunki
atmosferyczne, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Sysiem barw

i code®

Zakres zastosowania

Do ekonomicznych, dekoracyjnych i chronigcych przed warunkami
atmosferycznymi grubych powtok, do stosowania wewnatrz i na
zewnatrz. Przeznaczona do stosowania w systemie z Multigrund 227 na
zelaznych i stalowych podtozach. Takze do bezposredniego stosowania
na cynku, ocynkowanych podtozach, aluminium (polerowanym),
zdatnych do powlekania tworzywach sztucznych (zgodnie z instrukcjg
BFS nr 22) itp. Ponadto nadaje sie do renowaciji nieuszkodzonych
starych powtok lakierniczych lub powtok takich jak np. Coil-Coating. W
szczegolnosci do ekonomicznego powlekania budowlanych elementéw
metalowych, np. hal i konstrukcji stalowych, balustrad mostowych,
masztow, silosow, instalacji dzwigowych, zbiornikéw i rur.

- jednoskfadnikowa gruba powtoka na bazie zywicy kopolimeryzatowe;j

- do stosowania w systemie z Multigrund 227

- dekoracyjna i odporna na warunki atmosferyczne

- fizyczne schniecie, wtasciwosci niekruszace

- odporna na warunki przemystowe

- doskonata przyczepno$é

- szybkoschngca

- dobrze kryjgca

- kategoria korozyjnosci C3 lub C4 w systemie na stali i ocynkowanej
stali zgodnie z normg DIN EN ISO 12944, ustep 6

#/ Brillux
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Opis produktu

Kolory

Jednolite kolory Kolory metaliczne
Nr Scala Nazwa Nr Scala

- 0095 biaty 42.ME.O1 DB 701
60.18.27 RAL 5010 enzianblau 45.ME.01 DB 702
72.06.30 RAL 7016 anthrazitgrau 51.ME.01 DB 703
75.03.12 RAL 7035 lichtgrau 15.ME.01 8161 miedziany
15.06.30 RAL 8017 schokoladenbraun 60.ME.01 RAL 9006
03.03.09 RAL 9002 grauweif} 75.ME.02 RAL 9007
93.03.06 RAL 9010 reinweil

- 9900 czarny

Inne kolory dostepne w ramach Systemu barwienia Brillux.

Opis produktu
Stopien potysku

Produkt bazowy

LZO

Temperatura zaptonu
Gestosé

Opakowania

jedwabisty mat

zywica oparta na mieszaninie polimerdéw, na bazie rozpuszczalnika
Limit wedtug dyrektywy UE dla tej kategorii produktow (Kat. A/i):
500 g/l (2010).

Ten produkt zawiera maks. 500 g/l LZO.

+25°C

ok. 1,2 g/cm?®

Standardowe: 750 ml, 31, 10 | (w zaleznosci od koloru)
System barwienia: 750 ml, 31, 10 |

Stosowanie

Rozcienczanie

Barwienie

Kompatybilnos¢

Aplikacja

Wydajnosé

Nie rozcienczaé, poniewaz dojdzie do przekroczenia wartosci granicznej
UE wyznaczonej w dyrektywie LZO.

Wszystkie kolory mozna ze sobg mieszac.

Do mieszania wytgcznie z materiatami tego samego rodzaju
wyszczegolnionymi w niniejszej karcie praktycznego stosowania.

MP-Dickschicht 229 mozna aplikowac¢ pedzlem, watkiem lub metodg
natrysku Airless. Optymalng strukture powierzchni uzyskuje sie w
procesie aplikacji natryskowej Airless. Wszystkie informacje na temat
aplikacji metodg natrysku mozna znalezé w ponizszej tabeli ,Dane
dotyczgce natrysku”.

W przypadku aplikacji pedzlem zalecamy stosowanie pedzla okragtego
lub miekkiej szczotki powierzchniowej oraz obfite nanoszenie materiatu
krotkimi ruchami. Bezwzglednie unika¢ silnego rozprowadzania. W
przypadku profili i konstrukcji ztozonych z matych elementéw, np.
poreczy, szczegolnie w przypadku aplikacji watkiem moze by¢
konieczna dodatkowa powtoka, aby uzyskaé wymagane grubosci
warstw suchych. W przypadku aplikacji watkiem zalecamy stosowanie
watka do farby z krétkim wiosiem.

Ok. 120 ml/m? na powitoke (w przypadku grubosci warstwy suchej
0k.40-50 ym).

Ok. 250 ml/m? na warstwe w przypadku aplikacji natryskowej Airless
(tacznie ze stratg 20% przy grubosci warstwy suchej ok. 80 ym).
Doktadne wartosci zuzycia mozna ustali¢, wykonujgc probke na danym

#/ Brillux
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Stosowanie
Temperatura aplikacji

Czyszczenie narzedzi

Dane dotyczace natrysku

Nie stosowaé w temperaturze otoczenia i obiektu ponizej +5°C.

Po uzyciu natychmiast wyczysci¢ rozpuszczalnikiem Universal-
Verdlinnung 432 lub preparatem Pinselschnellreiniger 111.

System Cisnienie . . Natrysk

natrysku " Dysza Kat dyszy materiatu Rozcienczanie krzyzo

Airless 2 0,019-0,025 50°-80° ok. 180 bary me 1
cala rozcienczaé

W ramach aplikacji natryskowej na zewnatrz unika¢ tworzenia grubych powtok, szczegolnie w miejscach
nachodzenia na siebie poszczegoélnych warstw. W razie przyspieszonego schniecia (np. w wyniku
nastonecznienia, rozgrzanego podtoza, wiatru itp.) na powierzchni moga wystepowac zaktécenia w wygladzie.

2) Dane dotyczg wykorzystania dyszy FineFinish 419-425 (z uchwytem TradeTip 3 — zéitym).

Przy aplikacji natryskowej Airless koloréw z dodatkiem miki zelaza (kolory DB) stosowa¢ nakfadke z filtrem w
kolorze zielonym (nr art. 3335.0001.0003).

Schniecie (+20°C, wilg. wzgl. 65%)

Pytosucho$¢ po uptywie ok. 1 godziny. Gotowe do dalszej obrdbki
natryskowej po ok. 3-4 godzinach. Gotowos$¢ do aplikacji pedzlem
najwczesniej po uptywie 5 godzin, najlepiej po 24 godzinach, aby
ograniczy¢ reakcje rozpuszczania powtoki. Petne wyschniecie wymaga
kilku dni w zaleznosci od grubosci warstwy i temperatury.

W przypadku nizszych temperatur i/lub wiekszej wilgotnosci powietrza
nalezy uwzgledni¢ dluzszy czas schniecia.

Przechowywanie

Deklaracja

W suchym i chfodnym miejscu. Szczelnie zamyka¢ napoczete
opakowania.

Kod produktu

BSL50
Przestrzega¢ danych zawartych w aktualnej karcie charakterystyki.

#/ Brillux
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Wstepne przygotowanie
podtoza

Przebieg prac

Podtoze musi byé zwarte, suche, czyste, wykazywaé dobrg .
przyczepnosé, by¢ nosne i wolne od substancji antyadhezyjnych. Zelazo

odttusci¢ i odrdzewié. W przypadku wyzszego natezenia uzytkowania
lub zastosowanie na zewnatrz odrdzewi¢ poprzez obrébke
strumieniowg, stopien przygotowania powierzchni Sa 2%z zgodnie z EN
ISO 12 944, czes$¢ 4. Usung¢ naskdrek walcowniczy i zgorzeling.
Powierzchnie cynkowe i ocynkowane przygotowac, czyszczac
preparatem Uni-Reiniger 1032 lub zwilzajgc powierzchnie roztworem
amoniakalnym (zgodnie z instrukcjg BFS nr 5, ustep 3.3). Aluminium
polerowane wyczyscic¢ np. preparatem Uni-Reiniger 1032 i widkning
szlifierskg, a nastepnie doktadnie sptukac cieptg wodg. Podczas obrébki
aluminium przestrzegac instrukcji BFS nr 6. Tworzywa sztuczne
przygotowac zgodnie z instrukcjg BFS nr 22. Skontrolowaé przydatnosé,
nosnosc¢ i przyczepno$¢ nieuszkodzonych, fabrycznych powtok
gruntujgcych i nieuszkodzonych starych powtok. Uszkodzone

i nieodpowiednie powtoki nalezy usung¢ i podda¢ odpowiedniej
utylizacji. Nieuszkodzone stare powtoki doktadnie przeszlifowaé.
Podczas obrobki oraz usuwania farby np. w procesach szlifowania,
wypalania itp. moze powstawac¢ szkodliwy dla zdrowia pylt/opary. Prace
te nalezy wykonywac tylko w dobrze wietrzonych miejscach, a w razie
potrzeby zadbaé o odpowiednie wyposazenie ochronne (ochrone drég
oddechowych). Na powtokach Coil-Coating oraz podtozach, gdzie
poprzez reakcje rozpuszczania istnieje mozliwos¢ podnoszenia sie
powtoki, np. na starych powtokach z farb olejnych lub zywic
syntetycznych, zalecamy wykonanie aplikacji prébnej. Patrz takze
przepisy VOB (znormalizowane warunki zlecania i wykonywania rob6t

budowlanych), cze$¢ C, DIN 18363, ustep 3.

Aplikacja Airless, grubowarstwowo

Podtoza

Warstwa gruntujaca "

Warstwa posrednia

Warstwa

nawierzchniowa

elementy zelazne/stalowe,
na zewnatrz i wewnatrz,
niepowlekane

w zaleznosci od
obcigzenia
1-2x Multigrund 227

elementy zelazne/stalowe,
na zewnatrz i wewnatrz,

z fabryczng powtoka
gruntujgca

Ubytki
catopowierzchniowo za
pomoca Multigrund 227

elementy zelazne/stalowe,
na zewnatrz i wewnatrz,

Z nieuszkodzong, nosng
starg powtokg lakierniczg

ubytki
za pomocg Multigrund
227

cynk, elementy
ocynkowane, powtoki
Coil-Coating,

na zewnatrz i wewnatrz,
niepowlekane

aluminium surowe, twarde
PCW itp., na zewnatrz i
wewnatrz, niepowlekane

MP-Dickschicht 229,
grubowarstwowo

nieuszkodzone, nosne
powtoki, na zewnatrz i
wewnatrz

w zaleznosci od
wymogow MP-
Dickschicht 229

w zaleznosci od koloru,
konstrukcji i obcigzenia
MP-Dickschicht 229

MP-Dickschicht 229,
grubowarstwowo

' W przypadku powtok z lakieru proszkowego i powtok dwukomponentowych zalecamy zasadniczo wykonanie
gruntowania za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi Varioprimer S 864. Przydatnos¢ powiok Coil-
Coating nalezy sprawdzi¢ dla poszczegélnych przypadkéw na miejscu.
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Przebieg prac

Aplikacja pedzlem lub watkiem

Podloza

Warstwa gruntujaca "

Warstwa posrednia

Warstwa
nawierzchniowa

elementy zelazne/stalowe,
na zewnatrz,
niepowlekane

2x Multigrund 227

elementy zelazne/stalowe,
na zewnatrz, z fabryczng
powtokg gruntujgcg

ubytki
catopowierzchniowo za
pomocg Multigrund 227
lub Haftgrund 850,

elementy zelazne/stalowe,
na zewnatrz, z
nieuszkodzong, nosng
starg powtokg lakierniczg

ubytki za pomocg
Multigrund 227 lub
Haftgrund 850

elementy zelazne/stalowe,
wewnatrz, niepowlekane

Multigrund 227

elementy zelazne/stalowe,
wewnatrz, z fabryczng
powtokg gruntujaca

elementy zelazne/stalowe,
wewnatrz, z
nieuszkodzong, nosng
starg powtokg lakierniczg

ubytki za pomocg
Multigrund 227 lub
Haftgrund 850

MP-Dickschicht 229 2)

cynk, elementy
ocynkowane, powioki
Coil-Coating,

na zewnatrz i wewnatrz,
niepowlekane

aluminium surowe, twarde
PCW itp., na zewnatrz i
wewnatrz, niepowlekane

MP-Dickschicht 229

w razie potrzeby,

np. w razie wyzszego
obcigzenia
MP-Dickschicht 229

MP-Dickschicht 229

' W przypadku powtok z lakieru proszkowego i powtok dwukomponentowych zalecamy zasadniczo wykonanie
gruntowania za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi Varioprimer S 864. Przydatnos¢ powiok Coil-
Coating nalezy sprawdzi¢ dla poszczegoélnych przypadkéw na miejscu.

2 W zaleznosci od wymogoéw nalezy w przypadku intensywnego obcigzenia, np. przez atmosfere przemystowa,
ewentualnie wykonac¢ na powlekanych profilach i drobnych elementach budowlanych dodatkowg drugg

powtoke posrednig.
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Systemy naktadania powtok wedtug kategorii korozyjnosci

Naktadanie powtok na stal niskostopowg " przy uzyciu MP-Dickschicht 229 kolor: szary metaliczny
Kategoria korozyjnosci C4, wysoka (H) zgodnie z sprawozdaniem z badania nr 22 100 0123-01 wediug EN ISO
12944-6

Warstwa gruntujaca | NDFT ® | Powloka kryjaca NDFT? Kategoria korozyjnosci /czas trwania

ochrony 4

C4 / (VH) bardzo wysoka

Multigrund 227 80 um

MP-Dickschicht 229 160 pm

Naktadanie powtok na stal ocynkowang 2 przy uzyciu MP-Dickschicht 229 kolor szary metaliczny
Kategoria korozyjnosci C4, wysoka (H) zgodnie z sprawozdaniem z badania nr 22 100 0123-02 wediug EN I1ISO
12944-6

Warstwa gruntujaca | NDFT ® | Powloka kryjaca NDFT? Kategoria korozyjnosci /czas trwania

ochrony 4

C4 / (VH) bardzo wysoka

MP-Dickschicht 229 80 um

MP-Dickschicht 229 | 80 ym

Naktadanie powtok na stal ocynkowang 2 przy uzyciu MP-Dickschicht 229 kolor jednolity kryjgcy
Kategoria korozyjnosci C3, wysoka (H) zgodnie z sprawozdaniem z badania nr 22 100 0123-03 wedtug EN I1SO
12944-6

Warstwa gruntujaca | NDFT ® | Powloka kryjaca NDFT? Kategoria korozyjnosci /czas trwania

ochrony 4

C3/ (VH) bardzo wysoka

MP-Dickschicht 229 60 um

MP-Dickschicht 229 | 60 pm

) Z przygotowaniem powierzchni przez obrébke strumieniowg do stopnia czystosci SA 2% (zgodnie z EN ISO
12944-4)

2) Z przygotowaniem powierzchni przez omiatanie (zgodnie z EN 1SO 12944-4)

3) NDFT = wymagana grubo$¢ warstwy (zgodnie z EN ISO 12944-5:2008-01, punkt 5.4.)
4) Objasnienia ponizej w punkcie ,Kategorie korozyjnosci” i ,Czas trwania ochrony”

Czas trwania ochrony ” (EN I1SO 12944)

(L) niski do 7 lat

(M) Sredni 7 do 15 lat

(H) wysoki 15 do 25 lat
bardzo .

(VH) wysoki powyzej 25 lat

) Pojecie czasu trwania ochrony jest ,pojeciem technicznym”, ktéry ma na celu pomoc w okresleniu systemu
renowaciji. Czas trwania ochrony (w latach) nie jest ,czasem ochrony gwarancyjnej”. Z uwagi na zmiany w
odcieniu koloru, blaknigcie, kredowanie, zanieczyszczenie, zuzycie lub z przyczyn estetycznych lub innych

moze by¢ konieczne wykonanie renowacji lub odnowy powtoki wczesniej, niz przewiduje podany czas trwania
ochrony.

# Brillux
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Systemy naktadania powtok wedtug kategorii korozyjnosci
Kategorie korozyjnosci zgodnie z tabelg 1 wg normy EN ISO 12944

Kategoria 9 Przyktady srodowisk (tylko informacyjnie)
na zewnatrz wewnatrz
. . . | Budynki nieogrzewane, w ktérych moze mie¢
Atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone; - .
C2 mata o . miejsce kondensacja, np. magazyny, hale
gtéwnie tereny wiejskie
sportowe
Atmosfery miejskie i przemystowe, Srednie P9m|esz§;§n|a produkcyjpe 0 duzej :
. . . . ; o wilgotnosci i pewnym zanieczyszczeniu
C3 $rednia zanieczyszczenie tlenkiem siarki; obszary ) . .
. . powietrza, np. zaktady spozywcze, pralnie,
przybrzezne o matym zasoleniu. b .
rowary, mleczarnie
. Obszary przemystowe, obszary przybrzezne o | Zaktady chemiczne, ptywalnie, stocznie
C4 duza . . . L X
Srednim zasoleniu. remontowe statkow i todzi.
Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i D
C5 bardzo : : . Budowle lub obszary z prawie ciggt
duza agresywnej atmosferze i obszary przybrzezne kondensacjq i duiyrr)rll zapnieczyszacgzgniem
0 duzym zasoleniu
Obszary przybrzezne o wysokim zasoleniu i
CX obszary przemystowe o ekstremalnej Obszary przemystowe o ekstremalnej
ekstremalna | wilgotnosci i agresywnej atmosferze oraz wilgotnosci i agresywnej atmosferze
atmosfery podzwrotnikowe i tropikalne

% C1 oznacza nieprzydatno$¢ do zastosowania na zewnatrz. Wewnatrz budynkéw ocieplanych o neutralnej
atmosferze, np. biura, sklepy, szkoty, hotele.

Unika¢ kontaktu
z plastyfikatorami

Wykluczone zakresy
zastosowania

Odbarwienia w przypadku
obciazenia promieniowaniem
uv

Odbarwienia w przypadku
stojacej wody

Wykonanie powtok lakieru z
efektem metalicznym

Aplikacja koloréw jaskrawych
i intensywnych

Dalsze dane

Plastyfikatory lub tworzywa sztuczne zawierajgce plastyfikatory
powodujg rozpuszczanie powtoki.

Nie stosowac do powlekania drzwi, oscieznic drzwiowych, poreczy
schoddéw, mebli do siedzenia, rur grzewczych ani kaloryferéw.

Kolorowe powtoki majg tendencje do odbarwieh w przypadku narazenia
na silne promieniowanie UV, patrz réwniez instrukcja BSF nr 26, ustep
5, tabela 3.

Na powierzchniach z niewystarczajgcym nachyleniem w powfoce
powstajg plamy wody, ktére nie ustepuja. Jest to typowe dla tego
materiatu i nie stanowi wady produktu.

Aby uzyskac jednolitg powierzchnie z efektem metalicznym, powtoke
wykonywaé zgodnie z instrukcjg BFS nr 25, zatgcznik A.3 [3], najlepiej z
wykorzystaniem aplikacji natryskowej. W celu dokonania oceny
powierzchni pokrytej kolorem z efektem metalicznym zalecamy
wykonanie aplikacji probnej na miejscu, z wykorzystaniem planowane;j
metody aplikaciji.

Jaskrawe, czyste kolory intensywne, np. zétty, pomaranczowy,
czerwony, magenta i zotto-zielony, posiadajg stabsze wtasciwosci
kryjgce ze wzgledu na zawarte w nich pigmenty. W przypadku
krytycznych odcieni z zakresu tych kolorow zalecamy uprzednie
natozenie w petni kryjgcej powtoki odpowiednio dobranego koloru
podstawowego (Basecode). Moze by¢ konieczne natozenie
dodatkowych powtok materiatu.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w kartach praktycznego
stosowania poszczegdélnych produktéw.
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Niniejsza instrukcja techniczna bazuje na intensywnych pracach nad
rozwojem produktow oraz na wieloletnim praktycznym doswiadczeniu.
Ttumaczenie odpowiada aktualnej wersji niemieckiej opracowanej z
uwzglednieniem niemieckich ustaw, norm, przepiséw i wytycznych. Jej
tres¢ nie swiadczy o zadnym stosunku prawnym. Uzytkownik/nabywca
nie jest zwolniony z obowigzku kontrolowania produktéw we wtasnym
zakresie pod katem ich przydatnosci do planowanego zastosowania.
Poza tym obowigzujg nasze ogdlne warunki handlowe.

Z chwilg ukazania sie nowego wydania niniejszej instrukcji technicznej
dotychczasowe dane tracg waznos¢. Aktualna wersja jest dostepna w
internecie.

Brillux Polska Sp. z 0.0.
ul. Bronowicka 20
71-012 Szczecin
POLSKA

tel. +48 91 88157-00
faks +48 91 88157-15
info@pbrillux.pl
www.brillux.pl
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