Karta Praktycznego Stosowania

Aluminiumbronze 283

Aluminium-
bronze 283 o

Sronza slluminio 283
Lakier do aluminium 283
Sronze aluminium 283

z metalicznym potyskiem, bardzo odporny na wysoka temperature, z
wyjatkowym jasnym efektem metalicznym, do stosowania wewnatrz
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Zakres zastosowania

Do tworzenia powtok ze srebrnym potyskiem na powierzchniach z
metalu, zagruntowanych powierzchniach drewnianych lub metalowych,
przeznaczonych do malowania tworzywach sztucznych (np. twarde
PVC), nieuszkodzonych starych powtokach lakierniczych itp. Wewnatrz
do stosowania np. na rurach piecowych, instalacjach grzewczych,
elementach silnikowych, kratach ozdobnych itp. Idealny do dekoracji
ram do obrazéw i 0zddb pokojowych.

- lakier ochronny do aluminium z metalicznym potyskiem

- na bazie zywicy naturalnej

- wysoce kryjgcy

- do stosowania wewnatrz

- odporny na temperature do ok. +400 °C (w suchych warunkach)

- staje sie odporny na dotyk i szorowanie po wypaleniu (ok. 240 °C
przez 30 minut) na nieprzygotowanych powierzchniach
zelaznych/stalowych

- wyréznia sie wyjgtkowo jasnym efektem metalicznym

Opis produktu
Kolor  kolor: srebrny

Stopien potysku  metaliczny potysk
Produkt bazowy Zywica naturalna, z pigmentami aluminium
LZO Limit wedtug dyrektywy UE dla tej kategorii produktow (Kat. A/i): 500 g/l
SI'2e0n182;)dukt zawiera maks. 500 g/l LZO.
Temperatura zaptonu  +27°C

Gestos¢  ok. 0,95-1,05 g/cm?

Opakowania 2,51

#/ Brillux
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Stosowanie

Rozcienczanie
Barwienie

Kompatybilnosé

Aplikacja

Wydajnos¢

Temperatura aplikacji

Czyszczenie narzedzi

Dane dotyczace natrysku

Nie rozcienczac
Nie barwigé.

Do mieszania wytgcznie z materiatami tego samego rodzaju
wyszczegolnionymi w niniejszej karcie praktycznego stosowania.

Zaleca sie aplikacje Aluminiumbronze 283 za pomocg pedzla. Przed i w
trakcie aplikacji doktadnie wymiesza¢ materiat. W przypadku aplikacji
watkiem naktada¢ materiat w jednym kierunku.

Jesli Aluminiumbronze 283 ma zostaé wypalony, nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w punkcie ,Uwagi”.

Ok. 50-60 ml/m? na jedng powtoke. Dokladne wartosci zuzycia mozna
ustali¢, wykonujgc aplikacje prébng na danym obiekcie.

Nie stosowa¢ w temperaturach otoczenia i obiektu ponizej +5°C.
Optymalna temperatura to +18 °C do +25 °C.

Po uzyciu natychmiast wyczysci¢ rozpuszczalnikiem Spezial-Kunstharz-
Verdiinnung 915 lub preparatem Pinselschnellreiniger 111.

s . . . . Malowanie
System natrysku Dysza Cisnienie materiatu Rozcienczanie .
krzyzowe
niskie ci$nienie 1-1,5 mm - nie rozcienczaé 1%
wysokie ci$nienie 1,4-1,6 mm 3,5-4,0 bar nie rozcienczac 1%

Dane w oparciu o temperature podioza i otoczenia +20 °C.

Schniecie (+20°C, wilg. wzgl. 65%)

Pytosucho$¢ po uptywie ok. 3 godzin. Powtoka utwardzona po
wypalaniu.

Po wypaleniu w temperaturze okoto +240 °C powtoka staje sie odporna
na szorowanie i dotyk.

W przypadku nizszych temperatur i/lub wigkszej wilgotnosci powietrza
nalezy uwzgledni¢ dtuzszy czas schniecia.

Przechowywanie

W suchym i chtodnym miejscu. Szczelnie zamyka¢ napoczete
opakowania.

Deklaracja

Kod produktu

BSL50
Przestrzega¢ danych zawartych w aktualnej karcie charakterystyki.

#/ Brillux
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Przebieg prac

Wstepne przygotowanie
podioza

Powtoki na stali/zelazie

Podtoze musi by¢ zwarte, suche, czyste, wykazywac¢ dobrg
przyczepnosé, by¢ nosne i wolne od substancji antyadhezyjnych.

Istniejgce powtoki nalezy zbadaé pod wzgledem zdatnosci, nosnosci i
przyczepnosci. Uszkodzone i nieodpowiednie powtoki nalezy usungc¢

i poddac odpowiedniej utylizacji. Nieuszkodzone powtoki lakieréw
doktadnie przeszlifowac. Podczas obrobki oraz usuwania farby np.

w procesach szlifowania, wypalania itp. moze powstawac szkodliwy dla
zdrowia pylt/opary. Prace te nalezy wykonywac tylko w dobrze
wietrzonych miejscach, a w razie potrzeby zadba¢ o odpowiednie
wyposazenie ochronne (ochrone drég oddechowych). W razie potrzeby
podda¢ powierzchnie obrdbce wstepnej, natozy¢ na nig podktad
gruntujacy i/lub warstwe posrednia. Patrz takze przepisy VOB czes¢ C,
DIN 18363, ustep 3.

Podtoza

Warstwa gruntujaca "

Warstwa posrednia

Warstwa
nawierzchniowa

zelazo/stal, niepowlekane,
do ok. +400 °C

Aluminiumbronze 283

w zaleznosci od
wymogoéw
Aluminiumbronze 283

zelazo/stal, niepowlekane,
do maks. +60 °C

Haftgrund 850 "

zagruntowane fabrycznie
zelazo/stal, do maks. +60
°C

ubytki za pomoca
Haftgrund 85012

w zaleznosci od
wymogoéw

i potrzeby

Haftgrund 850

Impredur Grund 835 lub
Impredur Vorlack Tix 120

nieuszkodzone, no$ne
powtoki

uszkodzone miejsca
gruntowac¢ odpowiednio
do podtoza, jak opisano
wczesniej V2

odpowiednio do podtoza,
jak opisano wczesniej

2x Aluminiumbronze 283

) W zaleznosci od wymogow w pomieszczeniach mozna po natozeniu srodka gruntujgcego do
zaszpachlowania powierzchni uzy¢ np. szpachli Lackspachtel 518.

2 W przypadku powtok Coil-Coating, z lakieru proszkowego i powlok dwukomponentowych zalecamy wykonanie
gruntowania za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi Varioprimer S 864.
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Przebieg prac

Powloki na drewnie, aluminium, cynku i tworzywach sztucznych

Podloza

Warstwa gruntujaca "2

Warstwa posrednia

Warstwa
nawierzchniowa

elementy drewniane,
materiaty
drewnopochodne,
niepowlekane, wewnatrz

Impredur Grund 835

w zaleznosci od
wymogéw i wyboru
Impredur Vorlack Tix 120
lub

Impredur Grund 835

aluminium, cynk, surowe
elementy ocynkowane

2K-Aqua Epoxi-Primer
2373, 2K-Epoxi
Varioprimer 865 lub 2K-
Epoxi Varioprimer S 864

tworzywa sztuczne
(odpowiednie duroplasty i
termoplasty),
niepowlekane

2K-Epoxi Varioprimer 865
lub 2K-Epoxi Varioprimer
S 864

nieuszkodzone, no$ne
powtoki

uszkodzone miejsca
gruntowac¢ odpowiednio
do podtoza, jak opisano
wczesniej

odpowiednio do podtoza,
jak opisano wczesniej

2x Aluminiumbronze 283

' W zaleznosci od wymogow w pomieszczeniach mozna po natozeniu srodka gruntujgcego do
zaszpachlowania powierzchni uzy¢ np. szpachli Lackspachtel 518.

2) W przypadku powtok Coil-Coating, z lakieru proszkowego i powtok dwukomponentowych zalecamy wykonanie
gruntowania za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi Varioprimer S 864.

Aplikacja cienkiej warstwy

Wypalanie

Obciazenia mechaniczne

Dalsze dane

Aluminiumbronze 283 naktadac¢ cienkg warstwe.

Wypalanie jest mozliwe tylko na podifozach z zelaza i stali oraz przy

zastosowaniu powtoki wytgcznie z Aluminiumbronze 283. Zapewnic
dobrg wentylacje podczas wypalania, poniewaz powstajg niewielkie
ilosci dymu i zapachow. W razie potrzeby, wytgczyé systemy czujnikéw

dymu.

Jesli powltoki z brgzu poddawane sg obcigzeniom mechanicznym, nie

mozna wykluczy¢ lekkiego Scierania pigmentow, ale nie wptywa to
negatywnie na funkcjonalno$é powtoki.

stosowania poszczegdélnych produktow.
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Niniejsza instrukcja techniczna bazuje na intensywnych pracach nad
rozwojem produktow oraz na wieloletnim praktycznym doswiadczeniu.
Ttumaczenie odpowiada aktualnej wersji niemieckiej opracowanej z
uwzglednieniem niemieckich ustaw, norm, przepiséw i wytycznych.
Jego tres$¢ nie swiadczy o istnieniu jakiegokolwiek stosunku prawnego.
Uzytkownik/nabywca nie jest zwolniony z obowigzku kontrolowania
naszych produktéw we wiasnym zakresie pod kagtem ich przydatnosci
do planowanego zastosowania. W pozostatym zakresie odsytamy do
naszych Ogolnych warunkéw handlowych.

Z chwilg ukazania sie nowego wydania niniejszej instrukcji technicznej
dotychczasowe dane tracg waznos¢. Aktualna wersja jest dostepna w
internecie.

Brillux Polska Sp. z 0.0.
ul. Bronowicka 20
71-012 Szczecin
POLSKA

tel. +48 91 88157-00
faks +48 91 88157-15
info@brillux.pl
www.brillux.pl
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