Karta Praktycznego Stosowania

2K-Uni-Polyesterspachtel
667 F

2K-Uni-Polyester-
spachtel 667

nentige Univarsal-Spachtelmasse

dwusktadnikowa masa szpachlowa o dobrych wtasciwosciach
wypetniajgcych, zapewniajaca tatwe szlifowanie, do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz

2429

Zakres zastosowania

Dwusktadnikowa, uniwersalna masa szpachlowa o szerokim zakresie
zastosowania jako szpachla gruba, wypetniajgca i drobna. Do
wypetniania miejscowych ubytkéw, np. w stali, aluminium, tworzywach
sztucznych, wzmocnionych wiéknem szklanym oraz elementach
ocynkowanych.

- dwusktadnikowa

- do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

- szybkoschngca

- tatwa aplikacja i szlifowanie

- doskonata przyczepno$é

- do stosowania pod wszystkie lakiery alkidowe, akrylowe i
dwusktadnikowe

Opis produktu

Kolor bez
Produkt bazowy nienasycone zywice poliestrowe
Gestosé¢  ok. 1,88 g/mm?
Temperatura zaptonu >34 °C

Opakowania 250 g, 1 kg, 2,5 kg (wraz z utwardzaczem)

# Brillux
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Stosowanie

Proporcje mieszania Dodac 2% utwardzacza, w odniesieniu do potrzebnej ilosci masy 2K-
Uni-Polyesterspachtel 667. Przestrzegaé proporcji mieszania. Nie
dodawac¢ zbyt duzej ilosci produktu! Patrz wskazowki. Nalezy zwrdci¢
uwage na doktadne wymieszanie sktadnikéw.

Czas wstepnej reakcji Po wymieszaniu od razu zuzyé.
Rozcienczanie Produkt gotowy do aplikaciji, nie rozcienczac.
Barwienie Nie barwic.
Kompatybilnos¢é¢ Nie miesza¢ z materiatami innego rodzaju.

Czas zastosowania (w temp. Ok. 4-6 minut. Po uptywie czasu zastosowania nie rozcienczaé
+20 °C) materiatu i nie poddawac¢ go dalszej obrébce. Wraz ze wzrostem
temperatury czas zastosowania ulega skréceniu.

Aplikacja Zaaplikowa¢ jedng lub kilka warstw 2K-Uni-Polyesterspachtel 667 za
pomocg szpachli japonskiej. Ewentualne zapowietrzenia nalezy uwolnié
za pomocg harzedzia do szpachlowania.

Wydajnos¢ W zaleznosci od wielkosci i stopnia uszkodzenia.

Temperatura aplikacji  Aplikowaé w temperaturze powietrza i obiektu miedzy +5°C a maks.
30 °C. Aplikowa¢ w temperaturze wyzszej od punktu rosy o co najmnie;j
3°C.

Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu usungé resztki lub po wyschnieciu usungé je
mechanicznie.

Schniecie (+20°C, wilg. wzgl. 65%)

Mozliwos¢ szlifowania i dalsza obrébka po ok. 20-25 minutach.
Zalecamy szlifowanie zaszpachlowanych powierzchni po wyschnieciu.
W przypadku nizszych temperatur i/lub wyzszej wilgotnosci powietrza
nalezy uwzgledni¢ dluzszy czas schniecia. Wyzsze temperatury
przyspieszajg schniecie i utwardzanie.

Przechowywanie

W suchym i chtodnym miejscu. Szczelnie zamykaé napoczete
opakowania.

Deklaracja

Kod produktu Nie zostat przypisany
Przestrzegaé¢ danych zawartych w aktualnej karcie charakterystyki.

# Brillux
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Przebieg prac

Wstepne przygotowanie
podtoza

Warstwa gruntujaca

Szpachlowanie

Warstwa posrednia i
nawierzchniowa

Podtoze musi by¢ zwarte, suche, czyste, nosne i wolne od substancji
antyadhezyjnych. Zelazo odttuscié¢ i odrdzewi¢. Powierzchnie cynkowe i
ocynkowane przygotowac, czyszczgc preparatem Uni-Reiniger 1032 lub
zwilzajagc powierzchnie roztworem amoniakalnym (zgodnie z instrukcjg
BFS nr 5, ustep 3.3). Aluminium polerowane wyczysci¢ np. preparatem
Uni-Reiniger 1032 i wtdkning szlifierskg, a nastepnie doktadnie sptukac
cieptg wodg. Podczas obrdbki aluminium przestrzegaé instrukcji BFS nr
6. Skontrolowaé przydatnos¢, nosnosé i przyczepnosé
nieuszkodzonych, fabrycznych powtok gruntujacych i nieuszkodzonych
starych powtok. Uszkodzone i nieodpowiednie powtoki nalezy usungg.
Nieuszkodzone powtoki doktadnie przeszlifowa¢. Podczas obrébki oraz
usuwania farby np. w procesach szlifowania, wypalania itp. moze
powstawac szkodliwy dla zdrowia pyl/opary. Prace te nalezy wykonywac
tylko w dobrze wietrzonych miejscach, a w razie potrzeby zadbaé

o odpowiednie wyposazenie ochronne (ochrone drég oddechowych). W
razie potrzeby poddac podtoze obrdébce wstepnej. Patrz takze przepisy
VOB (znormalizowane warunki zlecania i wykonywania robot
budowlanych) czesé C, DIN 18363, ustep 3.

Na surowych powierzchniach metalowych z wyjgtkiem cynku lub stali
ocynkowanej z zasady niekonieczna. Powierzchnie ocynkowane lub
cynkowane zagruntowaé za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-
Epoxi Varioprimer S 864.

W zaleznosci od wymagan nanie$¢ 2K-Uni-Polyesterspachtel 667 w
jednej lub kilku warstwach.

W zalezno$ci od elementu, wymogow i potrzeby z uwzglednieniem
rodzaju podtoza dalszy systemowy ukfad warstw z wykorzystaniem
lakierow akrylowych lub na bazie zywicy alkidowej lub
dwusktadnikowych.

Unika¢ zbyt duzego dozowania
produktu

Wentylacja wewnatrz

Dalsze dane

Schniecie (polimeryzacja) nie moze by¢ przyspieszone przez dodanie
wiekszej ilosci utwardzacza. Zwiekszony dodatek utwardzacza moze
prowadzi¢ do zmian kolorystycznych w nastepnej powtoce.

W przypadku zastosowania w pomieszczeniach zapewni¢
wystarczajgcg wentylacje podczas aplikacji i schniecia.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w kartach praktycznego
stosowania poszczegdélnych produktéw.
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Niniejsza instrukcja techniczna bazuje na intensywnych pracach nad
rozwojem produktow oraz na wieloletnim praktycznym doswiadczeniu.
Ttumaczenie odpowiada aktualnej wersji niemieckiej opracowanej z
uwzglednieniem niemieckich ustaw, norm, przepiséw i wytycznych. Jej
tres¢ nie swiadczy o zadnym stosunku prawnym. Uzytkownik/nabywca
nie jest zwolniony z obowigzku kontrolowania produktéw we wtasnym
zakresie pod katem ich przydatnosci do planowanego zastosowania.
Poza tym obowigzujg nasze ogdlne warunki handlowe.

Z chwilg ukazania sie nowego wydania niniejszej instrukcji technicznej
dotychczasowe dane tracg waznos¢. Aktualna wersja jest dostepna w
internecie.

Brillux Polska Sp. z 0.0.
ul. Bronowicka 20
71-012 Szczecin
POLSKA

tel. +48 91 88157-00
faks +48 91 88157-15
info@pbrillux.pl
www.brillux.pl
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