Karta Praktycznego Stosowania

Metallic-Effektlack 670 9

Szybkoschnacy lakier na bazie zywicy alkidowej, jedwabisty mat, w
kolorach metalicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

System barw

Zakres zastosowania

Do tworzenia ochronnych, efektownych, metalicznych powtok lakieru na
zagruntowanych powierzchniach metalowych wewnatrz i na zewnatrz.
Szczegolnie nadaje sie do lakierowania zagruntowanych elementow
metalowych, np. oscieznic drzwiowych.

- specjalistyczny lakier ochronny do metalu ze szlachetnym, jedwabiscie
matowym wykonczeniem

- na bazie zywicy alkidowej

- szybkoschnacy

- odporny na sklejanie

- duza wydajnosé

- w atrakcyjnych kolorach z efektem metalicznym

- doskonate wiasciwosci kryjace

- do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Opis produktu

Kolory  Nr Scala Nazwa
51.ME.01 7135 DB 703 szary ciemny*
60.ME.01 RAL 9006 weiRaluminium
75.ME.02 RAL 9007 graualuminium

System barwienia Brillux umozliwia uzyskanie wielu innych koloréw, z
wzornikiem koloréw Scala ,Lakiery, Metallics, podktady”.

Stopien potysku  jedwabisty mat
Produkt bazowy Zywica alkidowa o $redniej zawarto$ci oleju

LZO Limit wedtug dyrektywy UE dla tej kategorii produktow (Kat. A/i): 500 g/l
(2010). Ten produkt zawiera maks. 500 g/l LZO.

Temperatura zaptonu  +23-60°C
Gestosé ok. 0,9-1,3 g/cm?

Opakowania 750 ml, 31

# Brillux
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Stosowanie

Rozcienczanie

Barwienie

Kompatybilnosé

Aplikacja

Wydajnosé

Temperatura aplikacji

Czyszczenie narzedzi

Dane dotyczace natrysku

W razie potrzeby rozciencza¢ za pomocg Spezial-Kunstharz-
Verdiinnung 915. Dodatek rozciericzajgcy maksymalnie do 17%
objetosci.

Nie barwic.

Do mieszania wytgcznie z materiatami tego samego rodzaju
wyszczegolnionymi w niniejszej karcie praktycznego stosowania.

Przed i w trakcie aplikacji doktadnie wymiesza¢ materiat. Metallic-
Effektlack 670 jest przeznaczony do aplikacji natryskowej. Aby uzyskac¢
jednolite, pozbawione smug wykonczenie powierzchni, nalezy naktadaé
Metallic-Effektlack 670 kilkakrotnie metodg ,mokre na mokre” w
odpowiedniej odlegtosci od powierzchni w jednym kierunku (pionowo).

Aby uzyskac réwnomiernie kryjgcg powierzchnie za pomoca aplikaciji
natryskowej, zalecamy natozenie podktadu poprawiajgcego
przyczepnosé Haftgrund 850 lub 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi
Varioprimer S 864 w standardowym kolorze Scala 27.12.24 (8101
czerwono-brgzowy). Aplikacja pedzlem lub watkiem jest rowniez
mozliwa na mniejszych powierzchniach. W celu zapewnienia
odpowiedniej oceny zalecamy wykonanie prébki materiatu.

Materiat nalezy naktadac¢ rownomiernie za pomoca watka piankowego i
rozprowadzaé w jednym kierunku. Nie mozna wykluczy¢ mozliwosci
powstawania smug.

Ok. 150 ml/m? na jedng warstwe, dla aplikacji natryskowe;j.

Ok. 80-100 ml/m? na jedna powtoke w przypadku aplikacji pedzlem i
watkiem.

Dokfadne wartosci zuzycia mozna ustali¢, wykonujgc aplikacje probng
na danym obiekcie.

Nie stosowa¢ w temperaturach otoczenia i obiektu ponizej +10°C.

Bezposrednio po uzyciu za pomocg rozpuszczalnika Spezial-Kunstharz-
Verdunnung 915.

System Kat Doplywl/ilos¢ | Cisnienie/ilosé L . | Aplikacja

Dysza natrysk . . Rozcienczanie :
natrysku u powietrza materiatu (pionowo)
niskie cisnienie | zoita nasadka ustawienie
1 - 100 % pierscienia ok. 15 % 34
) Frontend 2

5-6

wysokie 1,6 mm - - 3,5-4 bar ok. 10 % 3-4
ci$nienie
AirCoat? 0,009-0,011 cala - 3—4 bar 200 barow ok. 5% 34

Dane w oparciu o temperature podtoza i otoczenia +20 °C.

D Dane dotycza technologii XVLP z wykorzystaniem Wagner FinishControl FC 3500 lub FC 5000.

2 Nasadka natryskowa StandardSpray (zotta) do wszystkich powszechnie stosowanych lakieréw i lazur. Dysze
utrzymywac w czystosci réwniez podczas aplikacji. Zaschnietg farbe usuwaé przy pomocy miekkie;j
szczoteczki. Przestrzega¢ wskazowek producenta urzgdzenia.

3Dane dotyczg wykorzystania dyszy AirCoat 9/40 lub 11/40 (kaptur czerwony).
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Schniecie (+20°C, wilg. wzgl. 65%)

Przechowywanie

Pytosuchos$¢ po uptywie ok. 4-5 godzin. Dalsza obrébka po ok. 24
godzinach. W przypadku nizszych temperatur i/lub wyzszej wilgotnosci
powietrza nalezy uwzgledni¢ dtuzszy czas schnigcia.

W suchym i chfodnym miejscu. Szczelnie zamykac¢ napoczete

opakowania.

Deklaracja

Kod produktu

BSL30

Przestrzega¢ danych zawartych w aktualnej karcie charakterystyki.

Przebieg prac

Wstepne przygotowanie

podioza

- Podtoze musi by¢ zwarte, suche, czyste, wykazywaé dobrg
przyczepnosé, by¢ nosne i wolne od substancji antyadhezyjnych.

Istniejgce powtoki nalezy zbada¢ pod wzgledem zdatnosci, nosnosci i

przyczepnosci.

- Zelazo odttuscié i odrdzewié.

- Powierzchnie cynkowe i ocynkowane przygotowac, czyszczac
preparatem Uni-Reiniger 1032 lub zwilzajgc powierzchnie roztworem
amoniakalnym (zgodnie z instrukcjg BFS nr 5, ustep 3.3).

- Aluminium polerowane wyczysci¢ np. preparatem Uni-Reiniger 1032 i
widkning szlifierska, a nastepnie dokfadnie sptukaé ciepta woda.
Podczas obrébki aluminium przestrzegac¢ instrukcji BFS nr 6.

- Nieuszkodzone stare powtoki doktadnie przeszlifowac.

- Uszkodzone i nieodpowiednie powtoki catkowicie usung¢ i zutylizowac

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

- Podczas obrobki oraz usuwania farby np. w procesach szlifowania,
wypalania itp. moze powstawac szkodliwy dla zdrowia pyl/opary. Prace
te nalezy wykonywac tylko w dobrze wietrzonych miejscach, a w razie
potrzeby zadba¢ o odpowiednie wyposazenie ochronne (ochrone drog

oddechowych).

- Patrz takze przepisy VOB czes¢ C, DIN 18363, ustep 3.

Powtoki na elementach zelaznych/stalowych, na zewnatrz i wewnatrz

Podtloza

Warstwa gruntujaca?

Warstwa posrednia

Warstwa

nawierzchniowa

elementy
zelazne/stalowe,
niepowlekane

Haftgrund 850

elementy
zelazne/stalowe, z
fabryczng powtoka
gruntujgcag

ubytki za pomocag

elementy
zelazne/stalowe z
nieuszkodzong, nosna,
starg powtokg lakierniczg

Haftgrund 850

Haftgrund 850

w zaleznosci od wymogow

1-2x Metallic-Effektlack
670

1 W przypadku powtok Coil-Coating, z lakieru proszkowego i powtok dwukomponentowych, a takze aluminium
eloksalowanego zalecamy wykonanie gruntowania za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi
Varioprimer S 864. Przydatnos$¢ powtok Coil-Coating nalezy sprawdzi¢ dla poszczegdlnych przypadkéw na

miejscu.
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Przebieg prac

Powtloki na cynku, ocynkowanej stali, aluminium na zewnatrz i wewnatrz

Warstwa

. . 1 . .
Podtoza Warstwa gruntujaca Warstwa posrednia nawierzchniowa

2K-Epoxi Varioprimer
865, 2K-Epoxi
Varioprimer S 864 lub
2K-Agua Epoxi-Primer

2K-Epoxi Varioprimer 865,
2K-Epoxi Varioprimer S
864 lub 2K-Agua Epoxi-
Primer 2373

cynk, budowlane
elementy ocynkowane na
zewnatrz, niepowlekane

2373
cynk, elementy
ocynkowane, wewnatrz, i . N
niepowlekane gEEpgi: xz;:gpﬂmg: 265’ w zaleznosci od wymogow
— P P . 1-2x Metallic-Effektlack
aluminium polerowane, | 864 lub 2K-Aqua Epoxi- 670

niepowlekane, wewnatrz | Primer 2373
i na zewnatrz

c?/nk, ocynklowa_n_e ubytki za pomocg 2K-
elem_er_mty, a um|n|umt .| Epoxi Varioprimer 865, 2K-
aluminium na zewnalrz 1| enoxi varioprimer S 864 | Haftgrund 850

wewnatrz z . lub 2K-Aqua Epoxi-Primer
nieuszkodzong nosng 2373

stara powloka lakieru

D W przypadku powtok Coil-Coating, z lakieru proszkowego i powtok dwukomponentowych zalecamy
wykonanie gruntowania za pomocg 2K-Epoxi Varioprimer 865 lub 2K-Epoxi Varioprimer S 864. Przydatnos¢
powtok Coil-Coating nalezy sprawdzi¢ dla poszczegdélnych przypadkéw na miejscu.

Obcigzenia mechaniczne Jesli powloki metaliczne poddawane sg obcigzeniom mechanicznym,
nie mozna wykluczy¢ lekkiego Scierania pigmentéw, ale nie wptywa to
negatywnie na funkcjonalnos$é powtoki.

Aplikacja prébna W celu dokonania oceny powierzchni pokrytej kolorem z efektem
metalicznym zalecamy wykonanie aplikacji probnej na miejscu, z
wykorzystaniem planowanej metody aplikacji. Przestrzegac instrukgc;ji
BFS nr 25.

Zastosowanie wewnatrz W przypadku zastosowania w pomieszczeniach zapewni¢
wystarczajgca wentylacje podczas aplikacji i schniecia.

Wykluczony zakres Nie stosowa¢ do lakierowania mebli do siedzenia, poétek, stotéw itp. oraz
zastosowania elementéw narazonych na obcigzenia mechaniczne.

Nie aplikowaé na powierzchnie Ze wzgledu na mozliwy intensywny zapach nie naktada¢ lakieréw na
wewnetrzne mebli  bazie zywicy alkidowej na wewnetrzne powierzchnie szaf i innych mebli.

Czyszczenie i pielegnacja Do czyszczenia powierzchni pokrytych lakierem nalezy stosowac
czystg, miekkg Sciereczke, suchg lub wilgotng, bez srodkéw
szorujgcych, zrgcych lub zawierajgcych rozpuszczalniki. Czyscic, nie
stosujgc silnego nacisku (nie polerowaé powierzchni). Zaleca sie
wykonaé czyszczenie prébne w mato widocznym miejscu. Czyscic
jedynie powierzchnie po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu materiatu.

Dalsze dane Przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w kartach praktycznego
stosowania poszczegoinych produktow.

#/ Brillux
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Niniejsza instrukcja techniczna bazuje na intensywnych pracach nad
rozwojem produktow oraz na wieloletnim praktycznym do$wiadczeniu.
Ttumaczenie odpowiada aktualnej wersji niemieckiej opracowanej z
uwzglednieniem niemieckich ustaw, norm, przepiséw i wytycznych.
Jego tres¢ nie swiadczy o istnieniu jakiegokolwiek stosunku prawnego.
Uzytkownik/nabywca nie jest zwolniony z obowigzku kontrolowania
naszych produktow we wlasnym zakresie pod katem ich przydatnosci
do planowanego zastosowania. W pozostatym zakresie odsytamy do
naszych Ogolnych warunkéw handlowych.

Z chwilg ukazania sie howego wydania niniejszej instrukcji technicznej
dotychczasowe dane tracg waznosé. Aktualna wersja jest dostepna w
internecie.

Brillux Polska Sp. z o.0.
ul. Bronowicka 20
71-012 Szczecin
POLSKA

tel. +48 91 88157-00
faks +48 91 88157-15
info@brillux.pl

www. brillux.pl
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