Karta Praktycznego Stosowania

E!ZBriIqu@‘ﬁ

2K-Durapur
7741 seidenglénzent

e kgl

2K-Durapur 7741

wyjatkowo wytrzymaty dwusktadnikowy poliuretanowy lakier, —
jedwabisty potysk P
\ i B o ﬁfﬁ

Systembarw [(EXjcode®

Zakres zastosowania

Do stosowania wewnagtrz i na zewnatrz jako wyjgtkowo odporna
powtoka lakiernicza na stalowych oraz ocynkowanych elementach i
konstrukcjach budowlanych. W pomieszczeniach réwniez na
materiatach drewnopodobnych, np. na ptytach MDF lub powierzchniach
pokrytych zywicg melaminowa.

- lakier na bazie akrylu i PUR

- do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

- dwusktadnikowy

- na bazie rozpuszczalnika

- wyjgtkowa przyczepnosc¢

- szybkoschngcy

- wyjatkowo wytrzymat powierzchnia

- niezwykle Swiattotrwaty i wysoce odporny na warunki atmosferyczne,
trwatos¢ potysku

- bardzo odporny na $cieranie

- odporny na dziatanie wielu substancji chemicznych zgodnie z atestem

- odporna na dziatanie srodkow dezynfekcyjnych zgodnie z atestem

Kolory Nr Scala Nazwa
- 0095 biaty

51.ME.01 7135 DB 703 szary ciemny*
60.ME.01 RAL 9006 weiRaluminium"
75.ME.02 RAL 9007 graualuminium

Inne kolory dostepne w ramach Systemu barwienia Brillux.

Ntylko w opakowaniu 2 |. Przestrzega¢ danych dotyczacych obrobki
koloréow metalicznych w ramach aplikaciji.

Stopien potysku jedwabisty potysk

Produkt bazowy lakier na bazie zywicy akrylowej PUR, dwusktadnikowy

#/ Brillux
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Opis produktu
LZO

Lepkos¢é w momencie dostawy
(+20°C)

Temperatura zaptonu

Gestosé

Opakowania

Limit wedtug dyrektywy UE dla tej kategorii produktow (Kat. A/j): 500 g/
(2010).

Ten produkt zawiera maks. 500 g/l LZO.

Catkowita warto$¢ LZO jest podawana dla gotowej do uzycia mieszanki
materiatu podstawowego i utwardzacza.

> 90 s, pojemnik DIN 4 mm

> +23-60°C

ok. 1,0-1,4 g/cm?

Standard: 625 ml, 2,0 I, 7,5 | (w zaleznoéci od koloru)

System barwienia: 625 ml, 2,01, 7,51
(utwardzacz w oddzielnym opakowaniu)

Stosowanie

Proporcje mieszania

Mieszanie

Rozcienczanie

Barwienie

Kompatybilnos¢

Aplikacja

Czas zastosowania (w temp.
+20 °C)

Wydajnosé

Temperatura aplikacji

5 czesci objetosciowych lakieru podstawowego: 1 cze$¢ objetosciowa
dwusktadnikowego utwardzacza 2K-Durapur 7770 (odpowiada ok. 100
g lakieru podstawowego: 18 g utwardzacza). Nalezy zwréci¢ uwage na
dokfadne wymieszanie sktadnikow.

Na krotko przed przystgpieniem do aplikacji wymiesza¢ materiat
podstawowy i utwardzacz w podanych proporcjach. Nastepnie przela¢
materiat do innego pojemnika i jeszcze raz doktadnie wymieszac.
Zapobiega¢ wmieszaniu w mase powietrza. Nie mieszac swiezo
wymieszanego materiatu z resztkami materiatu. Koniecznie
przestrzegaé ograniczonego czasu na aplikacje (czasu zastosowania).

Po wymieszaniu w zaleznosci od metody aplikacji maks. do 10% ob;j.
rozcienczalnika PUR-Verdinnung 617.

Wszystkie kolory mozna ze sobg mieszad.

Do mieszania jedynie z materiatami tego samego rodzaju
wyszczegolnionymi w niniejszej karcie praktycznego stosowania.

Zaleca sie aplikacje natryskowg 2K-Durapur 7741. Ograniczone,
filigranowe elementy mozna réwniez pokrywac¢ pedzlem. W przypadku
koloréw metalicznych zalecamy aplikacje powtoki gruntujgcej lub
posredniej w postaci 2K-Epoxi Varioprimer S 864 lub 2K-Epoxi
Varioprimer 865 w kolorze standardowym Scala 27.12.24 (8101
czerwono-brgzowy). Szczegoétowe informacje na temat aplikacji metoda
natrysku mozna znalez¢ w ponizszej tabeli ,Dane dotyczace natrysku”.

Ok. 4 godziny. Wraz ze wzrostem temperatury czas zastosowania ulega
znacznemu skréceniu. Po uptywie czasu zastosowania nie rozcienczac
materiatu i nie poddawaé go dalszej obrdbce.

Ok. 100-130 ml/m? na przejscie krzyzowe.
Doktadne wartosci zuzycia mozna ustali¢, wykonujgc prébke na danym
obiekcie.

Korzystne warunki w temp. +15°C. Nie aplikowa¢ w temperaturze
powietrza i obiektu ponizej +5 °C i powyzej +25°C ani w przypadku
bezposredniego promieniowania stonecznego, wysokiej wilgotnosci
powietrza (= 80%), opadow, mgty, zastatej wilgoci, silnego wiatru lub na
bardzo rozgrzanych powierzchniach. Przestrzega¢ zasad dot.
wrazliwosci na dziatanie wilgoci zawartych w punkcie wskazowki.

# Brillux
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Stosowanie

Czyszczenie narzedzi

Dane dotyczgce natrysku

Bezposrednio po uzyciu za pomocg rozpuszczalnika PUR-Verdinnung
617. Dokfadnie czysci¢ agregaty malarskie.

System Kat Doptywlilosé Cisnienie/ilos¢ Rozcien- Natrysk
Dysza
natrysku natrysku powietrza materiatu czanie krzyzowy #
wysokie 1,6 mm - 3 bary ok. 10 % 1-1%
cisnienie
ustawienie .
zbtta pierscienia ( 111/_1 2/2 W
L nasadka o 6-8 o =
niskie cisnienie 50-100% ok. 10 % przypadku
(5 w przypadku kolorow
Frontend 2 koloréw .
metalicznych) metalicznych)
AirCoat? 0,009-0,011 3-4 bary 120-150 baréw | ok. 4-6 % 1
cala (powietrze)

Dane w oparciu o temperature podtoza i otoczenia +20°C.

) Dane dotyczg technologii XVLP z wykorzystaniem Wagner FinishControl FC 3500 lub FC 5000.

2) Nasadka natryskowa StandardSpray (z6tta) do wszystkich powszechnie stosowanych lakieréw i lazur. Dysze
utrzymywac w czystosci réwniez podczas aplikacji. Zaschnietg farbe usuwac przy pomocy miekkiej
szczoteczki. Przestrzegaé wskazéwek producenta urzadzenia.

3) Dane dotyczg wykorzystania dyszy AirCoat 9/40 lub 11/40 (kaptur czerwony).

4 W przypadku koloréw metalicznych zalecamy w miare mozliwosci aplikacje materiatu w kierunku pionowym.

Schniecie (+20°C, wilg. wzgl. 65%)

Pytosucho$c¢ po uptywie ok. 30 minut. Dalsza obrébka po ok. 6-8
godzinach, dobrze wyschnieta powierzchnia po uptywie ok. 16—24
godzin. Utwardzenie po uptywie ok. 7 dni. W przypadku nizszych
temperatur i/lub wyzszej wilgotnosci powietrza nalezy uwzglednié
dtuzszy czas schniecia.

Schniecie w piecu: Uwzgledni¢ czas odparowania ok. 30 minut.
Nastepnie lakier wypala¢ w temperaturze +80°C przez ok. 30 minut.

Przechowywanie

Przechowywaé w co najmniej +10°C w dobrze wentylowanym, suchym
miejscu. Szczelnie zamykac napoczete i niewymieszane opakowania.

Deklaracja

Kod produktu

PU35
Przestrzega¢ danych zawartych w aktualnej karcie charakterystyki.

Przebieg prac

Wstepne przygotowanie
podioza

- Podtoze musi by¢ zwarte, suche, czyste, wykazywac¢ dobrg
przyczepnosé, by¢ nosne i wolne od substancji antyadhezyjnych.

- Zelazo odttusci¢ i odrdzewi¢. Usunagé naskérek walcowniczy i
zgorzeline.

- Powierzchnie cynkowe i ocynkowane przygotowaé, czyszczac
preparatem Uni-Reiniger 1032 lub zwilzajgc powierzchnie roztworem
amoniakalnym (zgodnie z instrukcjg BFS nr 5, ustep 3.3).

- Aluminium polerowane wyczys$cic¢ np. preparatem Uni-Reiniger 1032 i
widkning szlifierska, a nastepnie dokfadnie sptukac cieptg woda.
Podczas obrébki aluminium przestrzegac¢ instrukcji BFS nr 6.

- Tworzywa sztuczne przygotowac zgodnie z instrukcjg BFS nr 22.

- Istniejgce powtoki zbadaé pod wzgledem zdatnosci, nosnosci i
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Przebieg prac

Wstepne przygotowanie
podtoza

wykonanie aplikacji prébnej.
- Uszkodzone i nieodpowiednie powtoki nalezy usung¢ i poddac

odpowiedniej utylizacji.

- Na podtozach, na ktérych istnieje mozliwos¢ rozpuszczenia lub
zluszczenia sie starych powtok olejowych lub lakierowych, zalecamy

- Nieuszkodzone stare powtoki doktadnie przeszlifowac.

- Podczas obrébki oraz usuwania farby np. w procesach szlifowania,
wypalania moze powstawac szkodliwy dla zdrowia pyt/opary.

- Prace te nalezy wykonywac tylko w dobrze wietrzonych miejscach, a w
razie potrzeby zadba¢ o odpowiednie wyposazenie ochronne (ochrone

drég oddechowych).

- Patrz takze przepisy VOB czes$¢ C, DIN 18363, ustep 3.

Powtoki na stali/zelazie, cynku, stali ocynkowanej, aluminium i tworzywach sztucznych w
pomieszczeniach, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Podtoza

Warstwa gruntujaca

Warstwa posrednia

Warstwa
nawierzchniowa

niepowlekane zelazo/stal

2K-Epoxi Varioprimer S 864 lub
2K-Epoxi Varioprimer 865 (na
zewnatrz 2x)

zagruntowane fabrycznie
zelazo/stal

najpierw pokry¢ uszkodzone
miejsca, a nastepnie catg
powierzchnie srodkiem 2K-Epoxi
Varioprimer S 864 lub 2K-Epoxi
Varioprimer 865

aluminium surowe, cynk,
surowe elementy
ocynkowane ")

w zaleznosci od potrzeby i
dostepnosci

2K-Epoxi Varioprimer S 864, 2K-
Epoxi Varioprimer 865, 2K-Aqua
Epoxi-Primer 2373 lub 2K-Aqua
Epoxi-Sprayprimer 2375

tworzywa sztuczne,
przeznaczone do
malowania, niepowlekane

Coil-Coating, lakiery
proszkowe

2K-Epoxi Varioprimer S 864 lub
2K-Epoxi Varioprimer 865

nieuszkodzone, nosne,
dwusktadnikowe powtoki

w zaleznosci od potrzeby i
dostepnosci: 2K-Epoxi
Varioprimer S 864 lub 2K-Epoxi
Varioprimer 865, 2K-Aqua Epoxi-
Primer 2373 lub 2K-Aqua Epoxi-
Sprayprimer 2375

2K-Durapur 7741

2K-Durapur 7741

") Stalowe o$cieza pokryte fabrycznie preparatem gruntujgcym Hydro metodg zanurzeniowg mozna pokrywac
lakierem 2K-Durapur 7741 bezposrednio bez koniecznosci uprzedniego catopowierzchniowego

zagruntowania.
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Przebieg prac

Powtoki na materiatach drewnianych wewnatrz

Podtoza Warstwa gruntujaca Warstwa posrednia

Warstwa
nawierzchniowa

w zaleznosci od potrzeby i

ptyty drewnopodobne dostepnosci

wewnatrz, np. MDF lub 2K-Epoxi Varioprimer S 864 lub : :

ptyty z zywicy 2K-Epoxi Varioprimer 865, 2K- 2K-Durapur 7741 2K-Durapur 7741
melaminowej Aqua Epoxi-Primer 2373 lub 2K-

Aqua Epoxi-Sprayprimer 2375

Przestrzegaé danych
dotyczacych wrazliwosci na
dziatanie wilgoci

Zastosowanie wewnatrz

Szlifowanie powierzchni

Wykonanie powtok lakieru z
efektem metalicznym

Aplikacja koloréw jaskrawych

i intensywnych

Czyszczenie i pielegnacja

Dalsze dane

Lakiery 2K-Durapur sg wrazliwe na wilgo¢, dlatego nalezy upewnic sie,
ze powietrze do natrysku i podtoze sg suche. Podczas schniecia (min.
24 godz.) zewnetrzne powtoki lakiernicze nie mogg by¢ narazone na
dziatanie wilgoci w postaci np. rosy, mgty lub deszczu. Przestrzegac¢
temperatury punktu rosy. Aplikowac¢ w temperaturze wyzszej od punktu
rosy o co najmniej 3°C.

W przypadku zastosowania w pomieszczeniach zapewni¢
wystarczajgcg wentylacje podczas aplikacji i schniecia. Zalecamy
zastosowanie lakierow 2K-Aqua na bazie wody ze wzgledu na ich
tagodniejszy zapach.

Zalecamy szlifowanie posrednie miedzy poszczegdlnymi etapami pracy.
W przypadku aplikacji materiatu metodg ,lakier na lakier” konieczne jest
wstepne oszlifowanie powierzchni.

Aby uzyskac jednolitg powierzchnie z efektem metalicznym, powtoke
wykonywaé zgodnie z instrukcjg BFS nr 25, zatgcznik A.3 [3], najlepiej z
wykorzystaniem aplikacji natryskowej. W celu dokonania oceny
powierzchni pokrytej kolorem z efektem metalicznym zalecamy
wykonanie aplikacji probnej na miejscu, z wykorzystaniem planowane;j
metody aplikaciji.

Jaskrawe, czyste kolory intensywne, np. zétty, pomaranczowy,
czerwony, magenta i zotto-zielony, posiadajg stabsze wtasciwosci
kryjgce ze wzgledu na zawarte w nich pigmenty. W przypadku
krytycznych odcieni z zakresu tych kolorow zalecamy uprzednie
natozenie w petni kryjgcej powtoki odpowiednio dobranego koloru
podstawowego (Basecode). Moze by¢ konieczne natozenie
dodatkowych powtok materiatu.

Do czyszczenia powierzchni pokrytych lakierem nalezy stosowac
czystg, miekka sciereczke, suchg lub wilgotng, bez srodkéw
szorujgcych, zrgcych lub zawierajgcych rozpuszczalniki. Czyscié, nie
stosujgc silnego nacisku (nie polerowaé powierzchni). Zaleca sie
wykonaé czyszczenie prébne w mato widocznym miejscu. Czyscic
jedynie powierzchnie po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu materiatu.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w kartach praktycznego
stosowania poszczegdlnych produktow.

# Brillux
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Niniejsza instrukcja techniczna bazuje na intensywnych pracach nad
rozwojem produktow oraz na wieloletnim praktycznym doswiadczeniu.
Ttumaczenie odpowiada aktualnej wersji niemieckiej opracowanej z
uwzglednieniem niemieckich ustaw, norm, przepiséw i wytycznych.
Jego tres¢ nie Swiadczy o istnieniu jakiegokolwiek stosunku prawnego.
Uzytkownik/nabywca nie jest zwolniony z obowigzku kontrolowania
naszych produktéw we wiasnym zakresie pod katem ich przydatnosci
do planowanego zastosowania. W pozostatym zakresie odsytamy do
naszych Ogélnych warunkéw handlowych.

Z chwilg ukazania sie nowego wydania niniejszej instrukcji technicznej
dotychczasowe dane tracg waznos¢. Aktualna wersja jest dostepna w
internecie.

Brillux Polska Sp. z 0.0.
ul. Bronowicka 20
71-012 Szczecin
POLSKA

tel. +48 91 88157-00
faks +48 91 88157-15
info@pbrillux.pl
www.brillux.pl
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